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METOD OCH ANORDN1NG FOR FRAMSTALLNING AV DETALJ 
TEKNISKT OMRADE 

Foreliggande iippfinning avser en metod fdr framstallning av en detalj, 
5 och mer specifikt en detalj anordnad med en beiaggning. 

TEKNIKENS STANDPUNKT 

Det fiesta apparater och komponenter, sasom exempelvis apparatskap, 
manSverpaneler, fronter for stereoapparater, satellitmottagare, video- 
10 och DVD-apparater och liknande har en front eller panel som inneMHer 
ett axital komponenter sasom knappar, dispiayer, LED's och liknande, 
samt ar lackerade i dnskad farg och med tecken och 6vxig indikation, 

Det konventionella sattet att framstalla dexina typ av front eller panel ar 
15 att utga fran ett platmaterial av metall. Platen klipps eller stansas till 
finskade dimensioner och bearbetas for monteiing av Snskade 
komponenter samt fBr anslutning till ett chassi, en huv eller liknande. 
Bearbetningen kan best& i borr- eller stansoperationer f5r framstallning 
av hal i platen, bockning, knSckning och/ eller bSjning av platen fSr att 
20 erhalla falsar, profilandringar och onskat utseende pa panelen. 



Darefter tvattas plltten ren for efterfoljande lackering till onskad farg 
och struktur, ofta genom pulverlackering och efterfBljande branning i 
hardugn f5r att erhalla ett slitstarkt och utseendemassigt fSrdelaktigt 
25 skikt. Om man onskar att vissa ytor inte skall erhalla ett lackskikt 

m&ste dessa forst maskeras* DSrefter screen trycks onskad information 
och indikationer pa den lackerade ytan. 

Den ovan namnda metoden innefattar ett relativt stort antal 
30 tillverkningssteg, dar vissa> sasom maskerings- och eventuellt 

screentryckningsstegen sker manuellt, vilket fordyrar framstallningen. 
Om detaljen dessutom innehaller krdkta ytor kan screent^ckningen 
forsvaras. 
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Ett annat omr&de f5r framstallning av detaljer ar sadana med komplex 
form som §ndock skall ha ett tilltalande utseende samt ofta ar 
anordnade med funktloner, s&som knappar, displayer och liknande, 
sasom mobiltelefoner, fj&rrkontroller, handdatorer och liknade 
5 anordningar. Ofta foreligger dar en dnskan fran anvSndarna att kurma 
valja utseende pk apparatema for att fa en personlig pragel pa dessa. 
Hoijena ellcr skalen till manga av dessa apparater ar framstallda i plast, 
oftast formsprutad. Dareftcr gar hdljena till en lackeringsanlaggning for 
att fa det onskade utseendet, vilken lackering a flera fall maste ske i 
10 flera steg om manga forger och/ eller komplicerade monster skall 
paforas. 

Fdr att forenkla framstallningen av i synnerhet detaljer av metallplat 
har en mctod framtagits, vilken beskrivs i den svcnska 
15 patentansSkningen nr SE 0102907-3, med saroma sokande som fSr 
foreliggande ansokning. 



Enligt denna metod tvattas en plat av metallmaterial ren samt anordnas 
med ett skikt av sjalvhaftande material, vilket skikt innehaller den 
20 6nskade fSrgen som detaljen skall ha samt de tecken och indikationer 
som onskas. Darefter sker bearbetningen for att uppna onskad form 
och storlek samt urtag och hal i detaljen. 

Denna metod innebar att lackerings- och screentryckningseteget, $amt i 
25 fSrekommande fall maskering, belt kan uteslutas, vilket avsevart 

forenklar och forbilligar framstallningen, vilken dessutom kan utforas 
helt automatiskt> 



F6r formsprutade plastdetaljer har nagra olika metoder framtagits, 
30 sasom IMD, In Mould Decoration och IML, In Mold Labelling, vilka i 
korthet gar ut p& att for IMD fora fram en kontinuerlig remsa 
innehallande den onskade dekoreringen eller ytskiktet mellan 
gjuthalvorna. Nar dessa sluts och plasten pressas in i formkaviteten 
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trycks rcmsan ut mot formvaggen samtidigt som den faster mot plasten- 
For IML lagges en delvis forformad "etikett" eller ytskikt in i den ena 
formhalvan, varefter plasten sprutas in. P6r de fall d&r urtag och 
liknande skall vara formade i holjet maste ytskiktet avlagsnas pa dessa 
5 stallen, vilket medfor ett ytterligare framstallningssteg. 

Dagens produkter staller dock allt hogre krav p& f6renklad och 
fdrbilligad framstallning samtidigt som man vill integrera aUt fler 
funktioner och komponenter i de fardiga apparaterna samt att allt 
10 stdrre krav stalls fran anvandarna avseende utseende p& produkterna 
och mojligheterna att gora dessa mer "personliga* genom utbyte av 
holjesdclar. \ 

t 

Vad galler komponenter pa denna typ av paneler, frontcr och holjen, 
15 sasom knappar, strOmbrytare, lampdr, displayer och liknande, 

monteras dessa vanligtvis i urtag ocfcj hSJ anordnade i panelen. Detta 
kan delvis goras automatiskt, men fdr vissa komponenter m&ste 
montering ske manuellt. Dessutom maste naturligtvis hal och urtag 
goras i platen f6r att dessa skall kunha monteras. Detta bidrar till att 
20 framstallningskostnaderna fortfarande ar relativt hoga, aven om den 
beskrivna metoden enligt SE 010290(7-3 anvands. 

KORT B ESKRI VNING AV UPPFINNINQEN 

Enligt en huvudaspekt av uppfinningen har denna som Sndamal att 
25 tillhandahilla en metod och en anordning for forenklande av 

framstallningen av ovan namnda typjav detalj samtidigt som den okar 
mojlighetema till integrering av komponenter och funktioner. 

Detta andamal loses med en uppfinning som kannetecknas av de 
30 oberoende kraven 1 och 6. Ytterligare aspekter pa uppfinningen erhalles 
av underkraven. 
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Enligt en huvudaspekt av uppfinningen kSnnetecknas denna av en 
metod for fardigstallande av cn huvudsakligen plan, platt detalj, av ett 
plastiskt formbart metalliskt material, kannetecknad av att den 
innefattar stegen att applicera ett sjalvhaftande tackskikt innehUlande 
5 fargpigment p& atminstone en av detaljens ytor samt elektriska ledare, 
och bearbeta detaljen mekaniskt s& att den erhaller dess slutliga form. 

Fordelen med foreliggande uppfinning Sr flera. Dels forenklas 
framstallningen av denna typ av deta^jer och komponenter i det att flera 

10 framstallningssteg helt bortfaller samt underlattas och att flera 

"intelligenta" funktioner byggs in i detaljen- Den blir saledes betydligt 
mer komplett i ett f&tal steg an som nagonsin har kunnat framstSllas 
tidigare. Med metoden enligt uppfinningen blir det dessutoxn betydligt 
enklare att andar utseende och struktur p& detaljen i och med att det ar 

15 betydligt enklare att framstalla en dekal eller etikett med onskat 
utseende och struktur an vad som ar mfijligt med konventionell 
lackering. 

I och med att ett antal funktioner byggs in i sj§lva etiketten, som sedan 
20 sattes pa en barare av lampligt slag som ar bearbetbart kan exempelvis 
§&rrkontroller och mobiltelefoner framstallas pa ett mycket 
kostnadsbesparande och enkelt satt. Detta galler i synnerhet nar de 
fiesta elektriska och elektroniska komponenter numera ar s& sma och 
energissnala att de kan lfiggas i en etikett enligt uppfinningen utan att 
25 denna blir for votyminos. Detta i sin tur oppnar mftjligheter for 

massframstfillning av enkla elektroniska apparater s&som exempelvis 
mobiltelefoner dar etiketten inneh&ller all den elektronik och utrustning 
som behdvs f6r att ringa telefonsamtal Darvid kan telefonerna vara 
forprogrammerade for ett visst antal minuters telefonerande samt att 
30 batterikapaciteten ar anpassad f6r detta. Nar telefonen ar forbrukad 
kan den sedan kasseras eller laddas om, DSrvid ersatter denna typ av 
telefon existerande kontanttelefonkort; dvs. de fungerar som engang- 
eller fagangstelefoner pa ungefar samma satt som engangskamerorna. 
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Framstalkringsmassigt kan dk lfimplig bSrare rullas fram fran ctt band, 
passera en station dar de inteliigenta etikettema, forsedda med 
nodvandiga kretsar och komponenter, appliceras, for att sedan ga till en 
bearbetningsstation dar den slutliga formen erh&lles. 

5 

I allt erhalles betydligt ffirre antal steg for framst&llning av detaljer av 
detta slag sin som kan erhallas for narvarande. Dessutom gex 
etikettema mycket stora mojligheter att utforma ytsldktet pa en mSngd 
satt och med obegransad utformning avseende farger, tecken, symboler, 
10 struktur och liknande, allt for att appcllera dc tankta konsumenterna 
och/eller leverantdrema av s&dan detajjer« 



Dessa och andra aspekter p& samt fordelar med foreliggande uppfinning 
kommer att framgi. av den foljande detajjerade beskrivningen av 
15 uppfinningen och fran de bifogade ritningsfigurerna. 

DETALJERAD BESKRIVNING AV RITNINGSFIGURERNA 

I den foljande beskrivningen av uppfinningen kommer hanvisning att 

goras till de bifogade ritningsfigurerna, varvid 

20 

Fig. 1 visar Fig. 1 visar ett exempel pa en detalj som kan 
framstallas med foreliggande uppfinning 



Fig. 2 visar detaljen enligt Fig. 1 med de nya aspekterna pa 
25 fdreliggande uppfinning, 

Fig, 3 visar en detalj vy i genomskarning av ett tSckskikt enligt 
uppfinningen, 

30 Fig. 4 visar schematiskt arbetsgangen for framstallning av detaljen, 
och 



Fig. 5 visar ett exempel pa en detalj framstaild enligt uppfinningen. 
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DETALJERAD BESKRTVNING AV UPPFINNINGEN 
Enligt uppfinningen framstalls en sadan detalj enligt foljande, 
5 Platmaterial 30 av exempelvis metall, men aven av andra mekaniskt 
formbara och/eller bearbetbara material, tas fram fr&n ett lager d&r de 
antingen kan vara lagrade i fardiga dimensioner eller som band som 
kapas till lamplig l&ngd. 

10 Om sa kravs rengores 32 ytoma pa platarna genom avfettning eller 
liknande behandling. Pl&ten fixeras sedan i position, varefter ett 
tackskikt 34 paiagges pk atminstone cn yta av detajjen, i det visade 
exemplet framsidan 36, Fig- 2. 

15 T&ckskiktet bestar av en sjalvhaftande dekal med huvudsakligen 

samma storlek som detaljens framsida. Det &r aven tankbart att det 
sjalvhaftande skiktet placeras mellan tackslriktet och platen, 
Tackslriktet har en lamplig farg som exempelvis Sverensstammer med 
resten av holjet till vilket detaljen ar en komponent, samt information > 

20 sasom text, logotyp och liknande, i en kontrasterande farg f5r 

lasbarheten. Tackskiktet kan aven ha lamplig struktur beroende pk 
onskemal och smak, sasom relief, friktionehojande material och 
struktur etc, Dessa texter ar placerade sk pa dekalen att de 
overensstammer med de urtag, slitsar och liknande, 14, 16, 18 som 

25 skall goras i detaljen, Fig. 1. 

Tackskiktet 3r vidare anordnat med ett antal kretsar, 40, Fig. 2, vilka i 
sitt enklaste fall utgors av elektriska eller optiska ledare i stand att leda 
elektricitet respektive ljus. Dessa &r inbakade i ett eller fler skikt mellan 
30 det fargade ytskiktet 42 och det sjalvhaftande skiktet 44, Fig. 3, i den 

visade utforingsformen med elektriska ledare, kan dessa vara utformade 
av flatkabeltyp for att erhilla en gcmensam kopplingspunkt for en 
kopplingsplint. De elektriska ledarna kan sedan vara dragna sa i skiktet 
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att andarna pa vissa av ledarna Iigger angransande till det st&lle d&r 
den efterfSljande bearbetningen skall ske, sasom exempelvis en 
utstansning av ett h41 f6r en elektrisk komponent s&som en biytaxe 
eller en lampa. Vid den efterfdljande bearbetningen frigdrs de elektriska 
5 ledarna d4 att den elektriska komponenten ledande kan anslutas till 
ledningarna. I detta avseende kan komponenten vara utformad sa att 
kontaktdon skar genom ytskiktet och kommer i kontakt med ledarna, 
sasom foreligger for kontaktdon som anbringas till flatkablar. Ett 
sadant kontaktdon 48 kan &ven anvandas for anslutningen av de 
10 elektriska ledningarna med resten av utrustningen i den apparat som 
panelen skall raonteras p&, Man kan aven tanka sig att de elektriska 
ledarna ar anordnade runt omkretsen av halet som sedan bearbetas 46, 
varvid det vid halkanten ar mojligt att dra fram de elektriska ledarna for 
fastlodning till den elektriska komponenten, 

15 

Det Sr vidare mSjligt att krctsen i tackskiktet ar anordnad med 
ytterligare elektriska eller optiska komponenter inbaddade i detta, 
sasom touch-knappar 50, LED-dioder 52, och tunna LCD- och optiska 
displayer 54, ljusledare, f6r att nSmna nigra komponenter, vilka &r 
20 anslutna till dc elektriska ledningarna. Dessutom ar det mdjligt att 
anordna minnesenheter, mickroprocessorer 56, passiva och aktiva 
komponenter, audiokomponenter, energikallor, antezmer och liknande i 
tackskiktet for att ytterligare integrera komponenter och funktioner i 
tackskiktet. 

25 

Beroende pk ijockleken hos komponenterna och ledningarna anpassas 
tjockleken pa omgivande skikt sa att tackskiktet erhaller ett plant 
utseende nar det ar anbringat p4 underlaget. De elektriska ledningarna 
och komponenterna ar placerade s4 pa underlaget att bearbetning inte 
30 forsv&ras samt att styva komponenter sasom microprocessorer inte 
hamnar pa ytor som skall krokas eller bojas vid den efterfoljande 
behandlingen. 
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Vid anbringande av tackskiktet ar detta i register med pl&ten, vilket 
gors p& nagot inom teknikomr&det kant satt. Exempelvis kan 
tackskiktet vara upprullat pa en rulle, med ett skyddsskikt som 
skyddar den haftande undersidan, vilket skyddsskikt dras av vid 
5 anbringandet av dekalen. 

Den nu ytbehandlade detaljen fors sedan till en bearbetningsstation 60. 
I det visade exemplet med firontplaten innefattar det bockning av 
andstyckena saint i forekommande fall stansning av oppningama och 

10 slitsen. Den anbringade dekalen uppvisar foretradesvis en visa 

elasticitet som medger bojning av platen och s&ledes tackskiktet utan 
att detta spiicker elier dras sonder. I detta sammanhang kan 
ledningarna i kretsen vara utformade av ett material som medger en 
viss flexibilitet och forlangning utan att de blister vid bearbetningen. 

15 Urtagen och slitsarna stansas och/eller borras ur pl&ten vid lampliga 
positioner som dverensstammer med informationen pa tackskiktet- I 
detta sammanhang skall det forstas att den mekaniska bearbetningen 
kan goras i ett eller flera efterSBljande moment beroende pa vilka 
operationer som skall utforas. 

20 

Efter den mekaniska bearbetningen ar nu detaljen War for montering 
och kraver s&ledes ingen ytterligare behandling. Vad g&ller mekanisk 
bearbctning skall det forstas att den innefattar en mfingd olika 
operationer som ar vanliga vid fSrdigstallande av deta^jer, sasom 

25 borrning, brotschning, dragning, bdjning for att fonna tredimensionella 
ytor och sa vidare. Avseende formning av tredimensionella ytor ar 
tackskiktets material foretradesvis av sadant slag att det medger en viss 
tojning utan att veck bildas eller att det spricker. Om information skall 
finnas pa den del av dekalen som bojs tredimensionellt kan detta tas 

30 hansyn till redan vid framst&liningen av dekalen, sa att informationen, 
exempelvis i form av text, vid bSjningen erhSller rStt utseende. I detta 
sammanhang skall namnas att dekalen naturligtvis inte behover kunna 
t&cka hela ytan pa detaljen. Exempelvis kan dekalen vara utformad sa 
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att vissa partier lamnas Ma, for att till exempel medge metallisk 
kontakt mellan detaljen och komponenter som anbringas till detaljen, 
for exempelvis jordning. 

F5r mycket komplicerade former som erhalles exempelvis genom 
5 formpressning kan man tanka sag att tackskiktet eller etiketten ax 
forformad for att atminstone huvudsakligen motsvara den sluthga 
formen pa detaljen. Pa detta satt behdver etikettmaterialet inte utsattas 
for sa stora tojningar under sjilva formningen av detaljen. 

10 Vid framstallningen av detaljer enligt uppfinningen kan ett flertal olika 
tekniker anvandas, vilka ar kanda inom teknikomradet for att erhalla 
en rationell hantering och process. Sasom namnts kan amnena vara 
uppruUade pa en rulle som klipps av i lampliga langder, amnena kan 
vara utstansade ur en stSrre skiva, de kan klippas eller stansas till ratt 

15 storlek efter paforandet av tackskiktet och liknande. Det satnma galler 
det sjalvhaftande tackskiktet som, sasom namnts, kan vara upprullat 
pa en rulle, vara enskilda dekaler som palSgges med grip- och pressdon 
med vakuumteknik, olika styranordningar for att fa platen eller bararen 
i register med dekalen och liknande. 

Euketterna kan som synes innehaUa en mangd olika komponenter och 
funktioner som "integreras" i dessa for att erhalla en sa komplett 
produkt som mojligt. I det ovanstaende har namnts placeringar av 
etiketter pa fronter och/eller yttersidor pa detaljer men det ar sjalvklaxt 
25 att uppfinningen fungerar pa lika andamalsenligt satt inuti 
komponenter, exempelvis pa bagge sidor av en front; inuti ett 
apparatholje och liknande. Den klara fordelen ar att manga apparater 
kan gSras betydligt mindre och mer slimmade an med konventionell 
teknik. 

30 

Ett exempel pa detta framstalls i Fig. 4, som visar en mobilteleforn 
innefattande en b&rare 100 och en etikett 101. Denna innehaller en 
processor 102 for hantering av for mobiltelefoner normala funktioner 



'03 11/21 16:04 FAX 46 8 4291070 BRANN UiTENTBYRA AB ■» PRV @012 

46 8 4291070 t Ratert- och repertet 

10 2003 -11- 2 1 

Huvudfaxen Kosjcn 



som att sanda och ta emot samtal, antetm 103, knappsats 104 f6r att 
kunna sla nummer, hogtalaxe 106, mikrofon 108 samt n&gon form av 
energikSlla 1 10, exempelvis battericell men aven solceller kan vara 
tankbara fSr vissa applikationer. Den kan vidare innefatta 
5 minnesenheter 1 12 for att lagra telefonnummer samt enkla displayer 
114 for att vis slagna och inkommande numiner I anslutning till det 
visade exemplet skall forstas att bararen for vissa komponenter kan 
vara forutformad med haligheter och inbuktrungar for att kunna inhysa 
dessa och for att erhalla onskat utseende pa produkten. 

10 

Man kan i detta avseende aven tanka sig §arrkontroller for olika 
apparater som ar uppbyggda pa motsvarande satt och med 
komponenter intcgrcrade for att erhalla de for kontrollen onskade 
funktxonen. 

Som sagts ovan erbjuder foreliggande uppfinning obegransade 
mjoligheter att pa ett kostnadseffektivt satt framstalla detaljer med 
mycket specialiserat utseende och kansla. 

20 Sammantaget erh&lles en stor bespaxing avseende arbetsmoment och 
produktionsutrustning jamfort med konventionell teknik. 
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PATENTKRAV 

1. Metod for fardigstallande av en huvudsakligen plan, platt detajj, 
av ett plastiskt fonnbart metalliskt material, kannetecknad av att 
den innefattar stegen att: 
5 - appliccra ett sjalvhaftande tackskikt innehallande fargpigment 

pa atminstone en av detaljens ytor samt en krets, och 
- bearbeta detaljen mekaniskt sa att den erhaller dess slutliga 
form. 

10 2. Metod enligt krav 1 eller 2, kannetecknad av att tackskiktet Sr ett 
fargat tackskikt. 

3. Metod enligt nSgot av de foregaende kraven, kannetecknad av att 
tackskiktet ar anordnat med tecken och symboler. 

15 

4. Metod enligt krav 1, kannetecknad av att den mekaniska 
bearbetningen innefattar stansning, bockning, borrning, 
brotschning, 

20 5. Metod enligt krav 1, kannetecknad av att det vidare steget att 
rengora detaljen fore applicering av tackskiktet. 

6. Anordning for f&rdigstallande av en huvudsakligen plan, platt 
detalj, av ett plastiskt formbart metalliskt material, kannetecknad 
: : 25 av att den innefattar: 

I organ for applicering av ett sjalvhaftande tackskikt inneh&llande 

fargpigment samt en krets p& atminstone en av detaljens ytor, 
organ f5r mekanisk bearbetning av detaljen till fSrdig form. 



30 7. 



Anordning enligt krav 6, kannetecknad av att den innefattar 
organ for rengfiring av detaljens ytor f5re appliceringen av 
tackskiktet. 
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8. T&ckskikt for anvandning i mctoden enligt nagot av kraven 1-5, 
kannetecknad av att den innefattar &tminstone en krets. 

9. Tackskikt enligt krav 8, kannetecknad av att kretsen innefattar 
5 fanktionella komponenter. 

10. TSckskikt enligt krav 9, kannetecknad av att de funktionella 
komponentema ar clektriska eller optaska. 

10 11. Tackskikt enligt krav 9, kannetecknad av att komponentema 

innefattar processorer, minnesenheter, ljusorgan, audioorgan, 
aktiva och passiva komponenter, displayer, knappsatser och 
liknande. 
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12. Detalj framstalld av en etikett enligt nagot av kraven 8 till 10 
samt med metoden enligt krav 1. 
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Foreliggande uppfinning avser en metod for iardigstSllande av en 
huvudsakligen plan, platt detalj, av ett plastiskt formbart metalliskt 
material, kannetecknad av att den innefattar stegcn att applicera ett 
sjaivhSftande tackskikt innehallande fargpigment pa atminstone en av 
detajjens ytor samt en krets, och bearbeta detaljen mekaniskt sa att 
den erhaller dess slutliga form. Uppfinningen avser aven ett tackskikt 
for anv&ndning i metoden samt detalj med tackskiktet framstalld enligt 
metoden. 

(Fig. 2) 
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